Enstramantasyon / Diger Fittingler / One-Lok Tek Yiiksukil Tip Fittingler

ONE-LOK TUP FiTTINGLERiI TANITIMI

ONE-LOK konnektdrleri; gemi, kimya, enerji, kagit ve kagit
hamuru, ¢cimento, her tirld hidrolik ve pnématik sistemlerde ve
diger ana sanayi dallannda: yiksek basing, impuls, titresim ve
vakum proseslerinde hizl ve emniyetli kullamim icin hizla artan

talepleri karsilamak icin gelistirilmistir.

OMNE-LOK tdp fittingleri G¢ parcadan olusmaktadir; gdvde,

ylksiik ve somun.

ONE-LOK FITTINGLERIN GALISMASI

One-Lok tlp fittingi, sizdirmaz ve Kavrama tapa icin
kullanilan bir mekanizmadir. Mekanik avantaj ve geometrisi
ile fitting bir sizdirmaz tertibat olusturmaktadir.

Kurmak icin; thpa, tap fiting gdvdesi omzu Karsisinda
tamamen alti disan cikincaya kadar komple tertibat icine
takin.

Yiksik, somun ile fitting govdesi arasinda, somunun saat
istikametinde dondirdimesi ile olusan mekanik kKuvvet
yardimi ile ileri dogru harekete gegirilir.

El ile kurulmus pozisyonundan, somunda 1 1/4 turluk bir
dondirme kesin sizdirmazhd temin etmektedir. Bu islem
de, yiksek basing wve sicaklk sartlanna karst etkin
sizdirmazhk saglar.

TUP SEGIMI

OME-LOK fittingleri ile kullanmak 0Ozere tap siparisi
verilirken dort dedisken dikkate alinmalidir:

1. Malzeme

2. Tap et kalinhi

<. Tup yazey bitirme islemi

4. Tup sertligi

Tlp, ASTM A213 ya da ASTM A2659 standardina gdre,
dikizsiz, tamamen tavlanmig olmahdir. Tlp, ciziksiz olmal
ve blkme ve kivirma icin uygun olmahdir.

ONE-LOK FiTTINGLERI iGiN TUP VERILERI

Maksimum fitting gavenilirligi ve performansini temin etmek
icin, her bir uygulama igin tlp secilirken bilydk itina
gdsteriimelidir.

PASLANMAZ CELIK TUPLER - INCH OLARAK TUPUN ET KALINLIGI
STAINLESS STEEL TUBING - WALL THICKNESS OF TUBE IN INCHES

Tubing 0.D. ‘ |
m In | 0.010  0.012 | 0.014  0.016 | 0.020 0.028 0.035 | 0.049 | 0.065 0.083 0.095 0.109 | 0.120
116 | 5600 | 6860 | 8150 9480 | 12080
2 /8 8550 ' 10950
t ASTM A-213, A269 ya da eslenik standartlan karsilayan
3 | 3he 5500 | 7100 | 10300 _ tavlanmis 304 ya da 316 paslanmaz celik tap. 75,000
6 1/4 4100 | 5200 | 7600 | 10300 | psi (5167 bar) gerilme gicine dayamr. Metal icin
& | ! -20 °F'dan -100 °F (- 29 °C +37°0).
8 5/16 4100 | 5900 | 8100
I ap | | | ' Onerilen siparis bilgileri: ASTM A269 veya A213 ya da
0 | 38 i | 350 | 4550 | 6550 [ | eslenik standartta tamamen tavianms yiksek kalitede
12 1/2 2650 | 3750 | 5150 | 6750 (Tip 304 veya 316) paslanmaz celik hidrolik kaynaksiz
' b | veya kaynakl ve Rb80 veya daha az sertlige sahip tip.
16 | 5/8 2950 | 4050 [ 2250 | 6050 Tup asinmasiz olmal ve bikme ve kivirma igin uygun
20 | 34 2450 | 3350 | 4250 | 4950 | 5850 olmalidir.
2 | 8 2050 | 2850 | 3650 & 4250 | 4850
25 |y 2400 | 3100 | 3600 | 4200 | 4700
KULLANMA TALIMATLARI

ONE-LOK fittingleri, el ile Kurulmug sekilde temin edilmektedir.

Kullamimdan Gnce sokilmesi, pislik ya da diger partikallerinin
girisine izin verebilir.
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Tapl One-Lok fittinginin igine takin. TOpdn fitting cikintisinda
olmasini ve somunun elle kurulmus oldugunu kontrol edin. Bu
noktada fitting gévdesindeki somun altigeninde bir isaretinin
cizilmesi tavsiye edilir. Bu isaret, baslangic noktasi ve uygun

sikma icin bir gosterge gorevi gérecektir.

2. Somunu sikin. (Sekil A'ya bakin) Somunun 1 1/4 tur
tapler igin

dondurilmesi,
gerekmektedir.

(6mm) ve daha bioydk capl

ONE-LOK ORNEK SiPARI$ VE MODEL NUMARASI

ONE-LOK Tap Fittinglerin model numaralan LET-LOK tlp
fittingsleri ile aymdir. Sadece, tip/model numarasindan sonra
“H" harfi eklenmektedir. "H” kodunun anlami tek yuksakla (O

Lokgfittingstir.

Yeniden Kurulmasi Talimatlan

One-Lok badlantilan, sokiilip tekrar-tekrar, sizdirmazik
kaybi olmaksizin yeniden yapilabilir.

1. Sdkmeden dnce, fitting gdvdesi ile badlantih
somun konumunu isaretleyin.

2. Yeniden takmak icin, somunu orijinal kenumuna
sikmak icin bir anahtar kullamin.

3. Torkta hafif bir ylikselme hissedilinceye kadar
anahtar ile hafifce sikin.

Tiip O.D. toleranslar:

11167 - 1/8"
2 mm - 3 mm } 1+ 0.003"
316" - 17

1+ 0.005"
4 mm - 25 mm }

Yiksek emniyet

Zor sartlar ve yiksek basincin oldugu yerlerde, asagidaki
kurma prosedirler tavsiyve edilmektedir:

1. Somunun elle kurulmus oldugunu kontrol edin.

2. Tiapt takin (cikintrya)

3. Somunu, tOp serbest olarak donmeyinceye
kadar anahtar ile déndiriin.

4. Somun kKonumunu isaretleyin

5. Somunu 1 1/4 tur déndartn

Bu ydntem, ttip O.D. { dis ¢cap ) minimum toleransta olsa
bile, tam 1 1/4 tur dénmesi ile ylksUklerin tip ile kontak
halinde olmasini temin etmektedir.

0.D. toleransinin iki kati ovallik, ONE-LOK fittingleri icin uygun degildir. Tap, makul derecede yuvarlak olmalidir. Tap
uclan, capaksiz olmalidir. Tap sertligi: Tup sertligi, fitting malzemesi sertliginden disik olmaldir. Sertlik, Rockwell HRB

80'in Ozerinde olmamahdir.
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Not: Tap dis ¢api (O.D.) her zaman Gnce yaziimahdir.
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